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	4 


1. Паспорт программы практической подготовки (производственной практики ( по профилю специальности))
   1.1. Область применения рабочей программы 

   Рабочая программа производственной практики (далее – рабочая программа) – является частью рабочей основной профессиональной образовательной программы ПМ.01. «Монтаж промышленного оборудования  и пусконаладочные работы»  специальности СПО 

15.02.12 «Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)» в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) и  соответствующих профессиональных компетенций(ПК):  

    1.2. 
Место 
производственной 
практики в структуре 
профессионального модуля 

   Учебная и производственная практики проводятся совмещено после завершения изучения МДК01.01 «Осуществление монтажных работ промышленного оборудования» и МДК01.02 «Осуществление пусконаладочных работ промышленного оборудования».  

1.3. Цели и задачи учебной и производственной практик 

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе прохождения практики должен иметь практический опыт:

· вскрытия упаковки с оборудованием; 

· проверки соответствия оборудования комплектовочной ведомости и упаковочному листу на каждое место; 

· выполнения операций по подготовке рабочего места и его обслуживанию; 

· анализа исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм); 

· проведения работ, связанных с применением ручного и механизированного  инструмента, контрольно-измерительных приборов,  приспособлений для монтажа; 

· диагностики технического состояния единиц оборудования; 

монтажа и пуско-наладки промышленного оборудования на основе
разработанной технической документации;  

· проведения работ, связанных с применением грузоподъемных механизмов при монтаже и ремонте промышленного оборудования;  

· сборки и облицовки металлического каркаса, 

· сборки  деталей,  узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин; - наладки автоматических режимов работы промышленного оборудования по количественным и качественным показателям в соответствии с технической документацией изготовителя по наладке оборудования;  

· комплектования необходимых для выполнения наладки приборов и инструмента; 

· проведения подготовительных работ к  испытаниям промышленного оборудования, выполнения пусконаладочных работ и проведения испытаний промышленного оборудования; 

· проверки соответствия рабочих характеристик промышленного оборудования техническим требованиям и определения причин отклонений от них при испытаниях; 

контроля качества выполненных работ;

уметь:

определять целостность упаковки и наличие повреждений оборудования; определять техническое состояние единиц оборудования; 

поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места; 

анализировать техническую документацию на выполнение монтажных работ; 

выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы и приспособления для монтажа оборудования; изготавливать простые приспособления для монтажа оборудования; выполнять подготовку сборочных единиц к монтажу; контролировать качество выполненных работ; 

· пользоваться знаковой сигнализацией при перемещении грузов кранами; 

· производить строповку грузов; 

· подбирать грузозахватные приспособления, соответствующие массе и характеру поднимаемого груза; 

· соединять металлоконструкции с помощью ручной дуговой электросварки; 

· применять средства индивидуальной защиты для сварочных работ; - производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической документацией; 

· производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов; - выполнять монтажные работы; 

· выполнять операции сборки механизмов с соблюдением требований охраны труда 

· разрабатывать технологический процесс и планировать последовательность выполнения работ; 

· осуществлять наладку оборудования в соответствии с данными из технической документации изготовителя и ввод в эксплуатацию; 

· регулировать и настраивать программируемые параметры промышленного оборудования с использованием компьютерной техники; 

· анализировать по показаниям  приборов работу промышленного оборудования; 

производить подготовку промышленного оборудования к испытанию; - производить испытание на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность в соответствии с техническим регламентом с соблюдением требований охраны труда; 

- контролировать качество выполненных работ; 

-производить подборку подъемно-транспортного оборудования для заданных условий; 

знать:

· требования охраны труда при выполнении монтажных работ; 

· специальные эксплуатационные требования к сборочным единицам; 

· требования к планировке и оснащению рабочего места; 

· - способы изготовления простых приспособлений; 

· основы организации производственного и технологического процессов отрасли; 

· методы диагностики технического состояния простых узлов и механизмов; 

· требования технической документации оборудования; 

· условная сигнализация при выполнении грузоподъемных работ; - способы и схемы строповки монтируемого оборудования для подъема и перемещения его грузоподъемными механизмами; 

· типы и правила эксплуатации грузоподъемных механизмов; 

· правила строповки грузов; 

· виды сварных соединений и требования, предъявляемые к сварочному шву; 

· приемы и методы выполнения сварочных работ; 

· порядок и технология сборки металлоконструкций; 

· порядок и технология облицовки металлического каркаса металлом, стеклом, металлической сеткой; 

· правила и последовательность выполнения сборочных работ в соответствии с техническими характеристиками деталей, узлов и механизмов, оборудования, агрегатов и машин; 

· виды и назначение контрольно-измерительных инструментов; 

· виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах; 

· кинематику механизмов, соединения деталей машин; 

· типы, назначение, устройство редукторов и подшипников; 

· технология монтажа при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов; 

· основные условные обозначения элементов гидравлических и электрических схем; 

· назначение, устройство и параметры приборов и инструментов, необходимых для выполнения наладки промышленного оборудования; 

· технический и технологический регламент подготовительных работ; 

· виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, условные обозначения на схемах; 

· характер соединения основных сборочных единиц и деталей, основные типы смазочных устройств; 

· методы регулировки параметров промышленного оборудования; 

· методы испытаний промышленного оборудования; 

· технология пусконаладочных работ при введении в эксплуатацию промышленного оборудования с учетом специфики технологических процессов; - технический и технологический регламент проведения испытания на холостом ходу, на виброустойчивость, мощность, температурный нагрев, чистоту обработки деталей, жесткость, точность; 

· виды износа и деформаций деталей и узлов; 

· методику расчета конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации; 

· методику расчета на сжатие, срез и смятие;

1.4. Объекты прохождения производственной практики 

   Производственная практика может проводиться на любых промышленных предприятиях, имеющих оборудование общего назначения.  

    1.5. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы производственной практики: 
производственной практики –108 часов. 

2. Структура и содержание производственной практики 

	Код и наименовани е ПК,ОК 

 
	Код и наименование профессиональных 

модулей,   видов работ 

производственной практики 

 
	Содержание учебной и  

производственно й практик 

 
	Количеств о часов по видам 

работ 

 
	Форма контроля 

 

	1 
	2 
	3 
	4 
	5 

	 
	ПМ 01. «Монтаж промышленного оборудования  и пусконаладочные работы» 

ПП01.01 

Производственная практика 
	 
	* 
	 

	 
	Виды работ 
	 
	108
	 

	ОК0 1, ОК 02 
	Вводный инструктаж Производственный инструктаж 
	Проведение инструктажа на рабочем месте 
	8 
	Опрос  

	ОК 01, ОК 02 
	Контроль  за прохождением практики 
	Посещение руководителей практики от предприятий 
	34 
	Отзыв руководителя практики от предприятия, аттестационный лист 

	ОК0 1, ОК 04, ОК 06, 

ОК0 8, ОК 09 
	Ознакомление со структурой предприятия (цеха) и 
	Анализ работы основных и вспомогательных 
	В течение практики 
	Собеседование, аттестационный лист 

	
	особенностями производства готовой 

продукции 
	цехов предприятия 
	
	

	ПК 1.3. 

ОК 01-07, 

ОК 09,10 
	Работа с грузоподъёмными механизмами, определение их неисправностей в ходе ремонта и монтажа оборудования на промышленном предприятии. 

 
	Изучение инструкций по работе с грузоподъёмным и машинами и механизмами, должностных инструкций слесарей по ремонту грузоподъёмного оборудования. Определение возможных неисправностей грузоподъёмных механизмов, участие в работе крановой бригады 
	10 
	Отзыв руководителя практики от предприятия, аттестационный лист 

	ПК1.1, ПК1.2, ОК 

01-07, ОК 

09,10 
	Разборка и сборка оборудования средней сложности под руководством бригадира или наставника на промышленном предприятии. 

 
	Выполнение работ по разборке и сборке оборудования средней сложности, имеющегося на предприятии, в условиях РМЦ или основных цехах под руководством бригадира или наставника . 

 
	В течение практики 
	Отзыв руководителя практики от предприятия, аттестационный лист 

	ПК1.1, ПК1.2, ОК 

01-07, ОК 

09,10 
	Восстановление работоспособности деталей и узлов оборудования под руководством бригадира или наставника на промышленном предприятии. 

 
	Ремонт сборочных единиц и узлов деталей оборудования средней сложности Проверка работоспособност и 

технологического оборудования 
	В течение практики 
	Отзыв руководителя практики от предприятия, аттестационный лист и характеристики  с мест прохождения практик 

	ПК1.1, ПК1.2, ОК 01-07, ОК 
	Выполнение работ по заданию по составлению 
	Составление графика ТОиР, ведомости 
	10 
	Отзыв руководителя практики от 

	09,10 
	технической документации на ремонт и монтаж оборудования. 

 
	дефектов, эскизов быстроизнашивающихся 

деталей, технологических карт ремонта 
	
	предприятия, аттестационный лист 

	ПК1.1, ПК1.2, ОК 

01-07, ОК 

09,10 
	Участие в испытании оборудования после ремонта и монтажа оборудования на промышленном предприятии 
	Выверка и наладка оборудования после ремонта и монтажа, испытания вхолостую и под нагрузкой 
	10 
	Отзыв руководителя практики от предприятия, аттестационный лист и характеристики  с мест прохождения практик 

	ПК1.1, ПК1.2, ОК 

01-07, ОК 

09,10 
	Выполнение правил и норм охраны труда и промышленной безопасности 
	Соблюдение требований инструкций по охране труда и технике безопасности 
	В течение практики 
	Отзыв руководителя практики от предприятия, аттестационный лист 

	ПК1.1, ПК1.2, ОК 

01-07, ОК 

09,10 
	Выполнение индивидуального задания на практику, составление отчета 
	Обработка и систематизация материала, анализ информации, собеседования с руководителем практики от колледжа 
	28 
	Наличие положительных 

отзывов 
с практики; 

активность, инициативность, результативность 

в 
процессе освоения профессиональной деятельности 

	ОК 01, ОК03, ОК04, ОК 05 
	Сдача 

дифференцированног

о зачета 
	Предоставление аттестационного листа и отчета  по практике 
	8 
	Защита отчёта; наличие положительных 

отзывов 
с практики; 

активность, инициативность, результативность 


в 
процессе 

освоения профессионально й деятельности, аттестационный 

	Всего
	
	
	108
	


3.План – задание по производственной практике 

3.1. Общее задание на производственную практику  

1.Нормативы ТОиР, график ТоиР 

2.Ведомость дефектов на капитальный ремонт оборудования 

3.  График ремонта оборудования 

4.Сдача оборудования в ремонт и приёмка его из ремонта (какими силами производится ремонт, как осуществляется подготовка машины к ремонту, какие документы оформляются) 5.Механизация ремонтных работ 

6.Технология разборки и сборки машины 

7.Технология ремонта машины 

8.Технология восстановления деталей и узлов 

9.Испытания, регулировка, наладка машины 

10.Правила техники безопасности при ремонте машины 

3.2. Индивидуальное задание на производственную практику 

Студент выбирает оборудование по месту прохождения практики, которое он изучает углубленно, согласовывает выбор с руководителем практики. 

 Студент самостоятельно собирает, систематизирует и анализирует информацию в соответствии с общим и индивидуальным заданиями. 

   Студент обязан не реже 1раза в две недели отчитываться руководителю практики о выполнении общего и индивидуального заданий. 

3.3.Содержание отчёта по производственной практике  

1.Краткая характеристика предприятия 

2.Структура предприятия (описать функции должностных лиц, входящих в эту структуру) 

3.Структура и задачи ремонтно-механической службы 

4.Назначение, устройство, работа машины, её техническая характеристика. 

Место машины в технологическом процессе (по индивидуальному заданию) 

5.Правила технической эксплуатации и техники безопасности при работе машины 

 4.Условия реализации учебной и производственной практик     
4.1.Материально-техническое обеспечение практик 

  Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест должно соответствовать нормам и требованиям промышленных предприятий – баз практики. 

Студент-практикант должен иметь  комплекты слесарного и контрольноизмерительного инструмента.
 4.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень 
рекомендуемых 
учебных 
изданий, 
Интернет-ресурсов, дополнительной литературы 

Основные источники: 

1.Воронкин Ю.Н., Поздняков Н.В., «Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования»,М., образовательно-издательский центр «Академия»,  издание 4, 2010г., 240стр. 

2.Система технического обслуживания и ремонта (по отраслям) (СТОиР) 

3. Покровский Б.С., «Ремонт промышленного оборудования», М,  «Академия», 2007г., 208стр. 

4. Схиртладзе А. Г.

 HYPERLINK "http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/43951/" \h ,

 HYPERLINK "http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46181/" \h  

 HYPERLINK "http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46181/" \h Феофанов А.Н.

 HYPERLINK "http://www.academia-moscow.ru/authors/detail/46181/" \h  , и др.Организация и проведение монтажа 

 HYPERLINK "http://www.academia-moscow.ru/catalogue/4831/195540/" \h и ремонта промышленного оборудования: В 2 ч.М.: ИЦ «Академия» 2016.- 272стр. 

Дополнительные источники: 

1.Новиков В.Ю., «Слесарь-ремонтник», М.,»Академия», 2009г., 304стр. 

2.Анухин В.И., «Допуски и посадки», 3-е издание. «Питер», 2007, 260стр. 

6.Балашов В.П., «Грузоподъёмные и транспортирующие машины на заводах строительных материалов», М., «Машиностроение», 1987 
Интернет-ресурсы: 

1. Режим доступа: http://stroy-technics.ru/. 

2.Режим доступа: www.Grandars.ru » Бизнес » Управление организацией » 

3.Режим доступа : 

 HYPERLINK "http://www.gaps.tstu.ru/win-1251/lab/stoir/win-1251/gl311.html" \h www.gaps.tstu.ru/win-1251/lab/stoir/win-1251/gl311.html. 

Электронный ресурс: СТОиР 

5. Контроль и оценка результатов производственной практики 

   Дифференцированный зачет по производственной практике выставляется на основании письменного отчета в соответствии с заданием и данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями организации, в которой проходила практика.  

6. Аттестационные листы студента по учебной и производственной практикам 

	АТТЕСТАЦИОННЫЙ ЛИСТ ПО ИТОГАМ ПРОХОЖДЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

	
(ФИО студента 
) 

	студент 
3 
курса     специальности СПО 


[image: image1]
15.02.12 «Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям)» 

 

	 
(код и наименование специальности) 
успешно прошел производственную практику по профессиональному модулю ПМ.01. Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы 

(наименование профессионального 
 

	в объеме 108 часов в период с 
[image: image2] 20    г. По «      »         20      г. 

 

	
наименование предприятия, организации (структурное подразделение: цех, отдел, участок и т.д.) 
 

	 

	Виды и качество выполнения работ в период прохождения производственной практики обучающимся: 

	№ 
	Наименова ния ПК и 
ОК 
	Вид работы 
	Оценка 
Выполнен 
(удовл., хор., отл.)/не 
выполнен (неудовл.) 
 
	Подпись руководителя практики 

	1. 
	ОК 01, ОК 02 
	Прохождение инструктажа по технике безопасности, оформление на предприятие (в цех) 
	 
	 

	2. 
	ОК0 1, ОК 

04, ОК0 6, ОК 08, ОК 09 
	Ознакомление со структурой предприятия 

(цеха) и особенностями производства готовой продукции 
	 
	 

	3. 
	ПК1.3 ОК 01, 

ОК03, 

ОК04, ОК 05 
	Работа с грузоподъёмными механизмами, определение их неисправностей в ходе ремонта и монтажа оборудования на промышленном предприятии. 

 
	 
	 

	4. 
	ПК1.1, 

ПК1.2, ОК 

01-07, ОК 

09,10 
	Разборка и сборка оборудования средней сложности под руководством бригадира или наставника на промышленном предприятии. 

 
	 
	 

	5. 
	ПК1.1, 

ПК1.2, ОК 

01-07, ОК 

09,10 
	Восстановление работоспособности деталей и узлов оборудования под руководством бригадира или наставника на 

промышленном предприятии 

 
	 
	 

	6. 
	ПК1.1, 

ПК1.2, ОК 

01-07, ОК 

09,10 
	Выполнение работ по заданию по составлению технической документации на ремонт и монтаж оборудования 

 
	 
	 

	7. 
	ПК1.1, 

ПК1.2, ОК 

01-07, ОК 

09,10 
	Участие в испытании оборудования после ремонта и монтажа оборудования на промышленном предприятии 
	 
	 

	8. 
	ОК 01-07, 
	Выполнение правил и норм охраны труда и 
	 
	 

	
	ОК 09,10 
	промышленной безопасности 
	
	

	Качество выполнения работы в соответствии с технологией и (или) требованиями предприятия 

(организации), в котором проходила учебная/производственная практика 

 

	 

	Руководитель учебной/производственной практики  

 
 
 

	 
(подпись) 
(ФИО должность) 
Специалист предприятия (организации) по работе с учебными заведениями 

 
 
 


Место печати 

«





 





 





»
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