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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
 «ОП.07 Процессы формообразования и инструменты»
1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы

Цель дисциплины «Процессы формообразования и инструменты»: формирование знаний процессов формообразования и современного режущего инструмента, практических навыков их использования.
Дисциплина «Процессы формообразования и инструменты» включена в обязательную часть общепрофессионального цикла образовательной программы.
1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины
Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П).

В результате освоения дисциплины обучающийся должен:

	Код ОК,

ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	ОК 01
ПК 2.2
	· пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;
· выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;
· производить расчет режимов резания при различных видах обработки;
· читать кинематическую схему станка; 
· составлять перечень операций обработки 
	· основные методы формообразования заготовок;

· основные методы обработки металлов резанием;

· материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;

· виды лезвийного инструмента и область его применения;

· методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки,

· основные технологические методы формирования заготовок,

· современные способы обработки материалов.
	-


1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П
	№ п/п
	Дополнительные знания, умения, навыки (если указаны ПК)
	№, наименование темы
	Объем часов
	Обоснование включения в рабочую программу

	-
	-
	-
	-
	-


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины
	Наименование составных частей дисциплины
	Объем в часах
	В т.ч. в форме практ. подготовки

	Учебные занятия
	36
	14

	Курсовая работа (проект)
	-
	-

	Самостоятельная работа
	2
	-

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета
	-
	-

	Всего
	38
	14


2.2. Содержание дисциплины
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий
	Объем, ак. ч. /

в том числе

в форме практической подготовки,

ак. ч.
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Тема 1 Основные методы формообразования заготовок
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1.Литейное производство. Производство отливок Производство отливок в разовых песчано-глинистых формах. Модельный комплект, его состав и назначение. Формовочные и стержневые смеси. Литье в кокиль, центробежное литье, литье под давлением, литье в оболочковые формы, литье по выплавляемым моделям.
	4
	

	
	2.Обработка металлов давлением. Прокатное производство. Понятие о продольной, поперечной и поперечно-винтовой прокатке. Условия захвата заготовки валками. Прессование и волочение: прямое и обратное прессование. Свободная ковка: ручная и машинная, область применения, основные операции, инструмент и оборудование. Штамповка: сущность процесса, область применения, виды штамповки, типы штампов, материал для их изготовления. Гибка. Прокатное производство. Сварочное производство. Дуговая сварка. Газовая сварка и резка. Виды сварки. Пайка, склеивание.
	
	

	Тема 2 Инструменты формообразования
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Методы формообразования поверхностей деталей машин резанием. Основные элементы и геометрия рабочей части инструмента. Элементы режима резания. Материалы для изготовления режущих инструментов.
	2
	

	Тема 3 
Токарная обработка
	Содержание учебного материала
	6/4
	

	
	1.Токарная обработка. Общие сведения о наружной токарной обработке. Режимы резания при точении. Геометрия режущего инструмента. Общие сведения о внутренней токарной обработке. Работы, выполняемые на токарных станках. Обработка заготовок на токарно-револьверных станках, токарных автоматах, токарных станках с ЧПУ.
	2
	

	
	В том числе, практические занятия
1. Изучение типов и геометрических параметров токарного резца
2. Расчет и табличное определение режимов резания при точении
	4
	

	Тема 4
Обработка материалов сверлением, зенкерованием и развертыванием
	Содержание учебного материала
	10/6
	

	
	1. Общие сведения о сверлении. Параметры, характеризующие процесс сверления. Геометрия сверла, части и элементы спирального сверла Элементы режимов резания и среза при сверлении. Процесс зенкерования и развертывания. Схемы обработки заготовок на сверлильных станках.
	4
	

	
	2. Вертикально-сверлильный станок. Назначение, устройство, работа. Схема компоновки. Кинематическая схема. Работы, выполняемые на сверлильных станках. Схемы обработки заготовок на сверлильных станках. Растачивание. Общая информация о растачивании. Типы растачивания. Современный расточной инструмент. Глубокая сверловка. Подготовка заготовок к обработке глубоких отверстий.
	
	

	
	В том числе, практические занятия
3. Изучение геометрии спирального сверла
4. Изучение типов осевых инструментов
5. Расчет и табличное определение режимов резания при сверлении
	6
	

	
	Самостоятельная работа включает в себя изучение дополнительного материала по темам:
 Сверление и расточные станки. Радиально-сверлильные станки. Многошпиндельные сверлильные станки для глубокого сверления. Универсальные горизонтально-расточные станки
	2
	

	Тема 5
Обработка металлов 
фрезерованием, зубо- и резьбонарезание
	Содержание учебного материала
	8/4
	

	
	1.Общие понятия о фрезеровании. Основные параметры процесса фрезерования
Геометрические параметры режущей части фрез. Геометрические параметры режущей части фрез. Типы фрез, их износ и заточка. Рекомендации по применению фрез
	4
	

	
	2. Схемы обработки заготовок на фрезерных станках. Вертикально-фрезерный и горизонтально-фрезерный станки. Назначение, устройство, работа. Схема компоновки. Кинематическая схема. Обработка заготовок на зубообрабатывающих и резьбообрабатывающих станках. Зуборезные инструменты
	
	

	
	В том числе, практические занятия
6. Изучение типов и геометрии фрез
7. Расчет и табличное определение режимов резания при фрезеровании
	4
	

	Тема 6
Обработка металлов шлифованием
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Методы абразивной обработки. Шлифовальные инструменты. Изнашивание, правка. Балансировка кругов. Виды шлифовальных станков. Назначение, устройство, работа. Схема компоновки.
	2
	

	Тема 7
Обработка металлов протягиванием
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Процесс протягивания. Схемы резания при протягивании. Режущий инструмент и режимы резания. Протяжные станки. Назначение, устройство, работа. Схема компоновки. Схемы обработки заготовок на протяжных станках.
	2
	

	Тема 8
Электроискровая обработка, ультразвуковая обработка
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1. Электроискровая обработка, ультразвуковая обработка. Электрохимические методы обработки, лазерная и плазменная обработка
	2
	

	Промежуточная аттестация
	-
	

	Всего:
	38
	


3. условия реализации дисциплины

3.1. Материально-техническое обеспечение

Кабинет «Процессы формообразования, инструменты и материаловедение», оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.
3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные издания и/или электронные издания
1. Гоцеридзе, Р.М. Процессы формообразования и инструменты: учебник для студентов учреждений СПО / Р.М. Гоцеридзе. - 5-е изд., стер. - М. : Академия, 2021. - 432 с.
3.2.2. Дополнительные источники
1. Агафонова, Л.С. Процессы формообразования и инструменты. Лабораторно- практические работы: учеб. пособие для студ. учреждений СПО / Л.С. Агафонова. - М. : Акаде- мия, 2022. - 240 с. - (Среднее профессиональное образование). 

2. Процессы формообразования и инструменты: иллюстрированное учебное пособие / сост. Л.С. Агафонова, Н.А. Мысова. - М. : ИЦ Академия, 2022. - 32 с. : ил. 5.Процессы и операции формообразования: учебник / В.А. Гречишников, Н.А. Чембори- сов, Д.Н. Ларионов и др. ; под ред. Н.А. Чемборисова. - М. : ИЦ Академия, 2022. - 320 с. :
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ
ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Показатели освоенности компетенций
	Методы оценки

	уметь:
· пользоваться справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;
· выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;
· производить расчет режимов резания при различных видах обработки;
· читать кинематическую схему станка; 
· составлять перечень операций обработки 
знать:
· основные методы формообразования заготовок;
· основные методы обработки металлов резанием;
· материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;
· виды лезвийного инструмента и область его применения;
· методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки,
· основные технологические методы формирования заготовок,
· современные способы обработки материалов.
	· устанавливать режимы резания в соответствии с нормативно-справочной документацией;
· обосновывать выбор лезвийного инструмента в зависимости от условий обработки;
· определять режимы резания при различных видах обработки;
· различать методы формообразования заготовок;
· понимание и обоснование выбора методов обработки металлов резанием;
· классификация материалов согласно их режущих свойств;
· классификация и область применения режущих инструментов;
· последовательность расчетов режимов резания при различных видах обработки.
	Экспертная оценка результатов практического задания
Тестирование
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