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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
 «ОП.08 Автоматизация проектирования технологических процессов»
1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы

Цель дисциплины «Автоматизация проектирования технологических процессов»: овладение знаниями в области автоматизации проектирования технологических процессов и средств технологического оснащения.
Дисциплина «Автоматизация проектирования технологических процессов» включена в обязательную часть общепрофессионального цикла образовательной программы.
1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины
Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П).

В результате освоения дисциплины обучающийся должен:

	Код ОК,

ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	ОК 01
ПК 3.2
	· оформлять конструкторскую и технологическую документацию посредством CAD и CAM систем; 
· проектировать технологические процессы с использованием баз данных типовых технологических процессов в диалоговом, полуавтоматическом и автоматическом режимах; 
· создавать трехмерные модели на основе чертежа.
	· классы и виды CAD и CAM систем, их возможности и принципы функционирования; 

· виды операций над 2D и 3D объектами, основы моделирования по сечениям и проекциям; 

· способы создания и визуализации анимированных сцен.
	-


1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П
	№ п/п
	Дополнительные знания, умения, навыки (если указаны ПК)
	№, наименование темы
	Объем часов
	Обоснование включения в рабочую программу

	-
	-
	-
	-
	-


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины
	Наименование составных частей дисциплины
	Объем в часах
	В т.ч. в форме практ. подготовки

	Учебные занятия
	56
	26

	Курсовая работа (проект)
	-
	-

	Самостоятельная работа
	4
	-

	Промежуточная аттестация в форме экзамена
	6
	-

	Всего
	66
	26


2.2. Содержание дисциплины
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий
	Объем, ак. ч. /

в том числе

в форме практической подготовки,

ак. ч.
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Тема 1. Назначение, классификация и особенности, интегрированных САПР (CAD/CAM/CAE систем) 
	Содержание учебного материала
	12
	ОК 01, ПК 3.2


	
	1. Введение в автоматизацию проектирования технологических процессов.
	8
	

	
	2. Системы компьютерного проектирования
	
	

	
	3. Интегрирование САПР
	
	

	
	4. Моделирование электрических схем
	
	

	
	В том числе самостоятельная работа обучающихся

Систематическая проработка учебной и справочной литературы по темам:

Назначение и возможности CAD/CAM/CAE-систем.

Виды и особенности станков с ЧПУ.
	4
	

	Тема 2. Автоматизированные системы технологической подготовки производства (АСТПП)
	Содержание учебного материала
	22/16
	ОК 01, ПК 3.2


	
	1. Особенности автоматизации технологического проектирования
	6
	

	
	2. Основные задачи и функции АСТПП. Состав АСТПП. Классификация интегрированных САПР
	
	

	
	3. Методы обеспечения взаимосвязи систем конструкторского и технологического проектирования. Структура и функциональные возможности современных САПР ТП
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	16
	

	
	Практическая работа №1-2. Создание параметризованной геометрической модели
	4
	

	
	Практическая работа №3-4. Параметрическое, ассоциативное, объектно-ориентированное конструирование
	4
	

	
	Практическая работа №5-6. САПР технологических процессов механической обработки
	4
	

	
	Практическая работа №7. САПР технологических операций
	2
	

	
	Практическая работа №8. Создание трехмерных моделей на основе готового чертежа
	2
	

	Тема 3. Профессиональные информационные технологии
	Содержание учебного материала
	18/10
	ОК 01, ПК 3.2


	
	1. Структура и функциональные возможности современных САПР ТП
	8
	

	
	2. Особенности автоматизации подготовки и выпуска технологической документации в современных САПР ТП.
	
	

	
	3. Автоматизация выполнения чертежей и схем
	
	

	
	4. Автоматизация выполнения текстовых документов
	
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	10
	

	
	Практическое занятие 9-10 Проектирование технологических процессов в САПР ТП
	4
	

	
	Практическое занятие 11. Проектирование технологических процессов в САПР ТП с использованием баз данных типовых технологических процессов в диалоговом, полуавтоматическом и автоматическом режимах
	2
	

	
	Практическое занятие 12 Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ
	2
	

	
	Практическое занятие 13. 
Оформление конструкторской и технологической документации посредством САМ систем
	2
	

	Тема 4. 

Обеспечение САПР технологических процессов
	Содержание учебного материала 
	4
	ОК 01, ПК 3.2


	
	1. Виды обеспечение САПР ТП Особенности разработки управляющих программ
	4
	

	
	2. Проектирование ТП с использованием БД типовых ТП
	
	

	Консультации
	4
	

	Промежуточная аттестация
	6
	ОК 01, ПК 3.2

	Всего:
	66
	


3. условия реализации дисциплины

3.1. Материально-техническое обеспечение

Лаборатории «Автоматизации технологических процессов», оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП-П
оборудованием:

- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя.
 техническими средствами обучения: 
- компьютеры с лицензионным программным обеспечением;

- телевизор;

- печатающее устройство.
3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные издания и/или электронные издания
1. Мирошин, Д.Г. Технология работы на станках с ЧПУ: учебное пособие для среднего профессионального образования/ Д.Г. Мирошин, Е.В. Тюгаева, О.В. Костина. – Москва: Издательство Юрайт, 2021. – 194 с.

2. Колошкина, И. Е. Основы программирования для станков с ЧПУ : учебное пособие для среднего профессионального образования / И. Е. Колошкина, В. А. Селезнев. — Москва : Издательство Юрайт, 2020. — 260 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-12512-2. — Текст : электронный // ЭБС Юрайт [сайт]. — URL:https://urait.ru/bcode/456539

3.2.2. Дополнительные источники
1. Колошкина, И. Е. Автоматизация проектирования технологической документации : учебник и практикум для среднего профессионального образования / И. Е. Колошкина. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. — 371 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13635-7. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/543622

2. Копылов, Ю. Р. Технология машиностроения : учебное пособие для спо / Ю. Р. Копылов. — Санкт-Петербург : Лань, 2021. — 252 с. — ISBN 978- 5-8114-6703-7. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/151683

3. Основы автоматизированного проектирования технологических процессов в машиностроении: Учебное пособие / Акулович Л. М., Шелег В. К. - М.: ИНФРА-М Издательский Дом, Нов. знание, 2020. - 488 с. 9 

4. Основы автоматизированного проектирования технологических процессов в машиностроении: Учебное пособие / Акулович Л. М., Шелег В. К. - М.: ИНФРА-М Издательский Дом, Нов. знание, 2020. - 488 с


5. САПР технолога машиностроителя: Учебник / Э. М.Берлинер, О. В. Таратынов - М.: Форум, НИЦ ИНФРА-М, 2020. - 336 с. 

6. Копылов, Ю. Р. Компьютерные технологии в машиностроении. Практикум / Ю. Р. Копылов. — 4-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2024. — 500 с. — ISBN 978-5-507-48772-1. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/362315

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ
ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Показатели освоенности компетенций
	Методы оценки

	Знания:

· классы и виды CAD и CAM систем, их возможности и принципы функционирования; 

· виды операций над 2D и 3D объектами, основы моделирования по сечениям и проекциям; 

· способы создания и визуализации анимированных сцен.
	«Отлично» - теоретическое содержание курса освоено полностью, без пробелов, умения сформированы, все предусмотренные программой учебные задания выполнены, качество их выполнения оценено высоко. 

«Хорошо» - теоретическое содержание курса освоено полностью, без пробелов, некоторые умения сформированы недостаточно, все предусмотренные программой учебные задания выполнены, некоторые виды заданий выполнены с ошибками. 

«Удовлетворительно» - теоретическое содержание курса освоено частично, но пробелы не носят существенного характера, необходимые умения работы с освоенным материалом в основном сформированы, большинство предусмотренных программой обучения учебных заданий выполнено, некоторые из выполненных заданий содержат ошибки. 

«Неудовлетворительно» - теоретическое содержание курса не освоено, необходимые умения не сформированы, выполненные учебные задания содержат грубые ошибки.
	Тестирование.

Устный опрос.

Наблюдение за ходом выполнения практических работ:

- оценка процесса;

- оценка результатов.

Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

Выполнение рефератов, заданий для самостоятельной работы

	Умения:

· оформлять конструкторскую и технологическую документацию посредством CAD и CAM систем; 

· проектировать технологические процессы с использованием баз данных типовых технологических процессов в диалоговом, полуавтоматическом и автоматическом режимах; 

· создавать трехмерные модели на основе чертежа.
	«Отлично» - теоретическое содержание курса освоено полностью, без пробелов, умения сформированы, все предусмотренные программой учебные задания выполнены, качество их выполнения оценено высоко. 

«Хорошо» - теоретическое содержание курса освоено полностью, без пробелов, некоторые умения сформированы недостаточно, все предусмотренные программой учебные задания выполнены, некоторые виды заданий выполнены с ошибками. 

«Удовлетворительно» - теоретическое содержание курса освоено частично, но пробелы не носят существенного характера, необходимые умения работы с освоенным материалом в основном сформированы, большинство предусмотренных программой обучения учебных заданий выполнено, некоторые из выполненных заданий содержат ошибки. 

«Неудовлетворительно» - теоретическое содержание курса не освоено, необходимые умения не сформированы, выполненные учебные задания содержат грубые ошибки.
	Тестирование.

Устный опрос.

Наблюдение за ходом выполнения практических работ:

- оценка процесса;

- оценка результатов.

Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

Выполнение рефератов, заданий для самостоятельной работы
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