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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ)
«ПДП Производственная практика (преддипломная)»
1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа ПДП Производственная практика (преддипломная) является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства (по отраслям), утверждённого приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 27 ноября 2023 года № 890.
1.2 Цель и планируемые результаты освоения программы производственной практики

В результате освоения программы производственной практики (преддипломной) у студентов должен сформироваться практический опыт по видам деятельности:

ВД 1 Техническое обеспечение эксплуатации робототехнических комплексов
ВД 2 Пуско-наладка и техническое обслуживание робототехнологических комплексов
ВД 3 Организационное обеспечение внедрения средств автоматизации и механизации технологических операций
ВД 4 Подготовка и ведение технологического процесса (по видам) на робототехнологическом комплексе
и соответствующим им общим компетенциям, и профессиональным компетенциям
	Код

ОК, ПК
	Умения
	Знания
	Практический опыт

	ОК 01.

ОК 02.

ОК 03.

ОК 04.

ОК 05.

ОК 07.

ОК 09.

ПК 1.1.

ПК.1.2.

ПК 1.3.

ПК 1.4.

ПК 2.1.
ПК 2.2.

ПК 2.3.

ПК 2.4.

ПК 3.1.

ПК 3.2.

ПК 3.3.

ПК 3.4.

ПК 4.1.

ПК 4.2.

ПК 4.3.

ПК 4.4.


	· разрабатывать технологические этапы проведения;

· пусконаладочных работ;

· выполнять расчеты, связанные с наладкой работы роботов;

· настраивать механические и электромеханические системы роботов (манипуляторов);

· выявлять неисправности в работе роботов;

- планирование проведения контроля соответствия качества систем и средств автоматизации требованиям технической документации;

- планирование работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям; 

· планирование ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем;
· владеть основными методологиями процессов разработки программного обеспечения;
- разрабатывает инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве; 

- выявление несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;

- выбор и применение контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами; 

- проводит контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации по установленным регламентам; 

- организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве;

·  разработка инструкций для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве
· применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации оборудования; 
· применение нормативной документации и инструкций при организации и эксплуатации оборудования;
· грамотно применяет нормативную документацию и инструкции по эксплуатации оборудования; 

· осуществляет организацию работ по контролю геометрических и физико-механических параметров соединений, обеспечиваемых в результате сборки и технического обслуживания оборудования;

· разрабатывает инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами; 

· выбирает и использовать контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами; 

· анализирует причины брака и способы его предупреждения, в том числе в автоматизированном производстве;
· применяет конструкторскую документацию для диагностики неисправностей отказов производственного оборудования; 

· использует нормативную документацию и инструкции по эксплуатации автоматизированного сборочного производственного оборудования; 

· осуществляет диагностику неисправностей и отказов систем производственного оборудования в рамках своей компетенции; 

· планирует работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию сборочного оборудования на основе технологической документации соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям, в том числе в производстве;

· разрабатывает инструкции для выполнения работ по диагностике автоматизированного сборочного оборудования в соответствии с производственными задачами; 
· выбирает и использует контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами; 
· выявляет годность соединений и сформированных размерных цепей согласно производственному заданию;
· использует нормативную документацию и инструкции по эксплуатации оборудования;
· осуществляет организацию работ по устранению неполадок, отказов и ремонту систем и технологических приспособлений, с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции; 
· проводит контроль соответствия качества сборочных единиц требованиям технической документации; 
· организовывает работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям; 
· организовывает устранение нарушений, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, сборочного и мерительного инструмента; 
· контролирует после устранения отклонений в настройке оборудования;
· оформлять техническую документацию для осуществления наладки и подналаки оборудования машиностроительных производств
	· приемы определения причин сбоев в работе роботизированных устройств, профилактику их возникновения;

· способы оценки качества пусконаладочных работ;

· методы расчета параметров роботизированных участков сварочных, сборочных, металлообробатывающих, покрасочных и раскройных работ;

· понятие о рабочем пространстве и рабочей зоне робота;

· классификацию роботов по типу производств, характеру выполняемых операций, по числу подвижностей, по типу силового привода, по системе координат, по грузоподъемности;

· назначение и особенности узловой сборки роботов; 

· электрические, гидравлические или пневматические приводы, применяемые на роботизированных производствах; 

· основные узлы и элементы промышленных роботов;

· порядок подготовки технического задания на пусконаладочные работы и сервисное обслуживание роботов (манипуляторов); 

· понятие и основные этапы пусконаладки промышленных роботов; 

· модульное построение элементов роботизированных участков;

· роботизацию процессов перемещения деталей и заготовок между производственными участками;

· исполнительные устройства роботов, их классификацию и характеристики;

· порядок проведения контроля соответствия качества систем и средств автоматизации требованиям технической документации; 
· SCADA-систем;
· владеть основными методологиями процессов разработки программного обеспечения;
· контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами; 
· нормативной документации и инструкций; 
· выбора и применения контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами;
· нормативных документаций и инструкций по эксплуатации оборудования; 
· выбора и применения контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами;
· порядок организацию работ по устранению неполадок, отказов оборудования и ремонту систем и технологических приспособлений;
· техническая документация на эксплуатацию оборудования; 
· карты контроля и контрольных операций; 
· объемы технического обслуживания и периодичность проведения наладочных работ оборудования; 
· основные режимы работы оборудования
	· проверки роботизированных устройств на точность позиционирования;

· сборки узлов роботов на технологических позициях роботизированных участков в соответствии с конструкторской документацией;

· наладки механических и электромеханических устройств роботов;

· выполнения настройки конфигурации работы роботов (манипуляторов) в соответствии с техническим заданием;
· использование нормативной документации и инструкций по эксплуатации систем и средств автоматизации;
· участия в выработке требований к программному обеспечению;
· диагностика неисправностей и отказов систем автоматизированного оборудования;
· выбор и применение контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами;
· контроль после устранения отклонений в настройке технологического оборудования;
· применения SCADA систем;
· контроля геометрических и физико-механических параметров соединений;
· контроля соответствия качества сборочных единиц требованиям технической документации; 
· в наладке, подналадке и техническому обслуживанию оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям;
· оформления технической документации на проведение контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания оборудования


1.3. Количество часов, отводимое на освоение производственной практики

Трудоемкость производственной практике (преддипломной) в рамках освоения образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства (по отраслям) составляет 144 часа (4 недели).

Сроки проведения производственной практике (преддипломной) определяются рабочим учебным планом по специальности СПО 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства (по отраслям) и графиком учебного процесса. Практика проводится на 4 курсе в 8 семестре концентрированно.
1.4. Место учебной практики ПДП в структуре ОПОП
Производственная практика (преддипломная) ПДП проводится, в соответствии с утвержденным учебным планом, после прохождения междисциплинарных курсов (МДК) профессиональных модулей ПМ.01 Техническое обеспечение эксплуатации роботехнических комплексов, ПМ.02 Пуско-наладка и техническое обслуживание робототехнолгических комплексов, ПМ.03 Организационное обеспечение внедрения средств автоматизации и механизации технологических процессов, ПМ.04 Подготовка и ведение технологического процесса (по видам) на робототехнологическом комплексе:

МДК.01.01 Осуществление анализа решений для выбора программного обеспечения в целях разработки и тестирования модели элементов систем автоматизации
МДК.01.02 Теоретические основы контроля и анализа функционирования систем автоматического управления
МДК.01.03 САПР технологических процессов и информационные технологии в профессиональной деятельности
МДК.02.01 Организация монтажа, ремонта, наладки систем автоматического управления, средств измерений и мехатронных систем
МДК.02.02 Техническое обслуживание и эксплуатация автоматических и мехатронных систем управления
МДК.03.01 Разработка и моделирование несложных систем автоматизации с учетом специфики технологических операций
МДК.03.02 Надежность систем автоматизации и устранение неполадок и отказов оборудования
МДК.04.01 Разработка систем АСУ с ПЛК

МДК 04.02 Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации
1.5. Место прохождения практики
Производственная практика (преддипломная) ПДП проводится на любых промышленных предприятиях, имеющих оборудование общего назначения, таких как ООО «Авиэлси», Филиал «ВМУ» АО «Объединенная химическая компания «УРАЛХИМ», АО «ФЕТР», ООО «ВОЛМА», АО «Воскресенск-Химволокно», АО «НПО «КБМ», ООО «Холсим (Рус) Строительные материалы», ФКП «ГК НИПАС имени Л.К.Сафронова», ООО «Технониколь Воскресенск». 
Руководителями практики от колледжа назначаются преподаватели дисциплин профессионального цикла.
2 СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

(преддипломной)
	Наименование разделов и тем производственной практики
	Виды работ
	Объем
часов

	Тема 1. Техническое обеспечение эксплуатации роботехнических комплексов
Тема 2. Пуско-наладка и техническое обслуживание робототехнолгических комплексов

Тема 3. Организационное обеспечение внедрения средств автоматизации и механизации технологических операций
Тема 4. Организационное обеспечение внедрения средств автоматизации и механизации технологических процессов
	· Прохождение инструктажа по ознакомлению с требованиями охраны труда, техники безопасности, пожарной безопасности, а также правилами внутреннего трудового распорядка предприятия/организации, являющейся базой практики. 
· Выбрать и применить программное обеспечение для создания и тестирования модели элементов систем автоматизации на основе технического задания по месту прохождения практики.
· Разработать виртуальную модель элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания с применением прикладных программ (CAD/CAM - системы) по месту прохождения практики.
· Контроль текущих параметров и фактических показателей работы систем автоматизации в соответствии с требованиями нормативно-технической документации для выявления возможных отклонений.
· Представить характеристику объекта практики в отчете по практике.
	36

	Дифференцированный зачет
	· Защита отчета по производственной практике
	-

	Итого
	
	144


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Требования к проведению практики

Продолжительность рабочего дня студента во время практики определяется согласно трудовому законодательству из расчета 36 часов в неделю при возрасте 16-​18 лет, и до 40 часов в неделю при возрасте старше 18 лет.

Со студентами обязательно проводится инструктаж по технике безопасности, электробезопасности и пожарной безопасности непосредственно на рабочем месте практиканта.

К прохождению практики допускаются студенты, освоившие теоретический курс обучения в рамках профессионального модуля.
3.2. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
 Реализация программы практики предполагает наличие на предприятии возможности обучения: учебного центра, учебного кабинета безопасности жизнедеятельности, экологии и охраны труда, а также кабинета с компьютерами с соответствующим установленным ПО.
3.3. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендованные ФУМО, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список, может быть дополнен новыми изданиями.
3.3.1. Основные печатные издания

1. Андреев С. М., Парсункин Б. Н.. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учётом специфики технологических процессов: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования/ М.: Издательский центр “Академия”, 2020.
2. Шишмарёв В.Ю. Технические измерения и прибора: учебник для среднего профессионального образования / В.Ю. Шишмарёв. – 3-е изд., перераб. и доп. – Москва: Издательство Юрайт, 2021. – 377с.
3. Смирнов, Ю.А. Технические средства автоматизации и управления: учебное пособие для СПО / Ю.А. Смирнов. – 2-е изд., стер. – Санкт-Петербург: Лань, 2023. – 456 с. : ил.
4. Шишмарёв, В. Ю.  Диагностика и надежность автоматизированных систем: учебник для среднего профессионального образования / В. Ю. Шишмарёв. — 2-е изд. — Москва: Издательство Юрайт, 2024. — 341 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13629-6. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/542324
5. Модернизация промышленных предприятий на базе современных систем автоматизации и управления: учебное пособие / А.А. Иванов. — М.: ФОРУМ: ИНФРА-М, 2021. — 384 с. — (Высшее образование: Бакалавриат). - Режим доступа: http://znanium.com/catalog/product/1014762
6. Разработка и эксплуатация автоматизированных информационных систем: учеб. пособие / Л.Г. Гагарина. — М.: ИД «ФОРУМ» ИНФРА-М, 2022. — 384 с. — (Среднее профессиональное образование) - Режим доступа http://www.znanium.com.- 

7. Теоретические основы разработки и моделирования систем автоматизации: Учебное пособие / А.М. Афонин, Ю.Н. Царегородцев, А.М. Петрова и др.- М.: Форум, 2019. - 192 с.: - (Профессиональное образование)
3.2.2. Дополнительные источники 
1. Феофанов, А.Н. Техническое обслуживание, ремонт и испытания мехатронных систем: учебник для студ. учреждений сред. проф. образования / А.Н. Феофанов, Т.Г. Гришина; под ред. А.Н. Феофанова. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. – 304 с.
2. Тетеревков, И.В. Надежность систем автоматизации: учебное пособие / И.В. Тетереков. – Москва; Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. – 356 с.: ил., табл.
3. Схиртладзе А. Г. Осуществление текущего мониторинга состояния систем автоматизации: учебное издание / Схиртладзе А. Г., Гришина Т. Г. - Москва: Академия, 2019. - 304 c. (Специальности среднего профессионального образования)
3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Руководство производственной практикой (преддипломной) обучающихся осуществляется преподавателем спецдисциплин и ответственным руководителем практики от предприятия. Преподаватель спецдисциплин проходит обязательную стажировку в профильных организациях не реже одного раза в три года, Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

В период прохождения производственной практики обучающиеся обязаны вести документацию: дневник-отчет по практике.

Дифференцированный зачет по производственной практике (преддипломной) выставляется на основании собеседования по отчету и данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями.
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