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[bookmark: _Toc149904144][bookmark: _Toc150695622][bookmark: _Toc150695787]
[bookmark: _Toc167719333]1. Общая характеристика РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.03 Организационное обеспечение внедрения средств автоматизации и механизации технологических операций»

1.1. [bookmark: _Toc150695623][bookmark: _Toc167719334]Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы 
Цель модуля: освоение вида деятельности «Организационное обеспечение внедрения средств автоматизации и механизации технологических операций».
Профессиональный модуль включен в обязательную часть образовательной программы.

1.2. [bookmark: _Toc167719335]Планируемые результаты освоения профессионального модуля
Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П).
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Код ОК, ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	ОК 01
ОК 02
ОК 03
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 07
ОК 08
ОК 09
ПК 3.1
ПК 3.2
ПК 3.3
ПК 3.4
	- планирование проведения контроля соответствия качества систем и средств автоматизации требованиям технической документации;
- планирование работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям; 
· планирование ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем;
· владеть основными методологиями процессов разработки программного обеспечения;
- разрабатывает инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве; 
- выявление несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации;
- выбор и применение контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами; 
- проводит контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации по установленным регламентам; 
- организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве;
·  разработка инструкций для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве
· применение нормативной документации и инструкций по эксплуатации оборудования; 
· применение нормативной документации и инструкций при организации и эксплуатации оборудования
	· порядок проведения контроля соответствия качества систем и средств автоматизации требованиям технической документации; 
· SCADA-систем;
· владеть основными методологиями процессов разработки программного обеспечения;
· контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами; 
· нормативной документации и инструкций; 
· выбора и применения контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами
	· использование нормативной документации и инструкций по эксплуатации систем и средств автоматизации;
· участия в выработке требований к программному обеспечению;
· диагностика неисправностей и отказов систем автоматизированного оборудования;
· выбор и применение контрольно-измерительных средств в соответствии с производственными задачами;
· контроль после устранения отклонений в настройке технологического оборудования;
· применения SCADA систем







1.3. [bookmark: _Toc167719336]Обоснование часов вариативной части ОПОП-П
	№ п/п
	Дополнительные профессиональные компетенции
	Дополнительные знания, умения, навыки
	№, наименование темы
	Объем часов
	Обоснование включения в рабочую программу

	1
	-
	-
	1, Разработка и моделирование несложных систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов
	36
	Дальнейшее развитие профессиональных компетенций



[bookmark: _Toc152334663]

[bookmark: _Toc167719337]2. Структура и содержание профессионального модуля
[bookmark: _Toc152334664][bookmark: _Toc167719338]2.1. Трудоемкость освоения модуля 
	[bookmark: _Hlk152333186]Наименование составных частей модуля
	Объем в часах
	В т.ч. в форме практической подготовки

	Учебные занятия
	166
	22

	Курсовая работа (проект)
	-
	-

	Самостоятельная работа
	10
	-

	Практика, в т.ч.:
	72
	72

	учебная
	36
	36

	производственная
	36
	36

	Промежуточная аттестация, в том числе:
ПМ.03.ЭК
	12
	-

	Всего
	260
	116




[bookmark: _Toc150695625][bookmark: _Toc167719339]2.2. Структура профессионального модуля 
	[bookmark: _Toc150695626]Код ОК, ПК
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Обучение по МДК, в т.ч.:
	Учебные занятия
	Курсовая работа (проект)
	Самостоятельная работа
	Учебная практика
	Производственная практика

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ОК 01 – ОК 09
ПК 3.1 – ПК 3.4
	Раздел 1. Разработка и моделирование несложных систем автоматизации с учетом специфики технологических операций
	110
	22
	110
	104
	-
	6
	
	

	
	Раздел 2. Надежность систем автоматизации и устранение неполадок и отказ оборудования
	66
	22
	66
	62
	-
	4
	
	

	
	Учебная практика
	36
	36
	
	
	36
	

	
	Производственная практика
	36
	36
	
	
	
	36

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	260
	116
	
	166
	-
	10
	36
	36
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[bookmark: _Toc167719340]2.3. Содержание профессионального модуля
	[bookmark: _Toc152334670]Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия, курсовая работа (проект)
	Объем, ак. ч. / 
в том числе 
в форме практической подготовки, 
ак. ч.
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. Разработка и моделирование несложных систем автоматизации с учетом специфики технологических операций
	110/22
	

	[bookmark: _GoBack]МДК 03.01 Разработка и моделирование несложных систем автоматизации с учетом специфики технологических операций
	110/22
	

	Тема 1. Выбор оборудования и элементной базы систем автоматизации в соответствии с заданием и
требованием разработанной технической документации на модель элементов систем автоматизации
	Содержание 
	52/4
	ОК 01 – ОК 09
ПК 3.1 – ПК 3.4

	
	1. Критерии применения элементов систем автоматизации.
2. Методики построения виртуальных моделей.
3. Программное обеспечение для построения виртуальных моделей.
4. Теоретические основы моделирования отдельных элементов систем автоматизации.
5. Методики разработки и внедрения управляющих программ для тестирования разработанной модели элементов систем автоматизированного оборудования, в том числе с применением CAD/CAM/CAE систем
	48
	

	
	В том числе практических занятий
	4
	

	
	Практическое занятие №1-2. Разработка виртуальных моделей элементов систем автоматизации на основе выбранного программного обеспечения и технического задания с применением прикладных программ (CAD/CAM - системы)
	4
	

	Тема 2. Монтаж и наладка модели элементов систем автоматизации на основе разработанной
технической документации
	Содержание 
	52/18
	ОК 01 – ОК 09
ПК 3.1 – ПК 3.4

	
	1. Правила определения последовательности действий при монтаже и наладке модели элементов систем автоматизации.
2. Типовые технические схемы монтажа элементов систем автоматизации.
3. Методики наладки моделей элементов систем автоматизации.
4. Классификация, назначение и область применения элементов систем автоматизации.
5. Назначение и виды конструкторской документации на системы автоматизации
6. Требования ПТЭ и ПТБ при проведении работ по монтажу и наладке моделей элементов систем автоматизации.
7. Требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для систем автоматизации.
8.Состав, функции и возможности использования средств информационной поддержки изделий на всех стадиях жизненного цикла (CALS-технологии).
	34
	

	
	В том числе практических занятий
	18
	

	
	Практическое занятие №3. Применение автоматизированного рабочего места техника для монтажа и наладки моделей элементов систем автоматизации.
Практическое занятие №4-5. Определение необходимой для выполнения работы информации, её состав в соответствии с разработанной технической документацией.
Практическое занятие №6-7. Чтение и проработка чертежей и технологической документации.
Практическое занятие №8-9. Применение нормативной документации и инструкции по эксплуатации систем и средств автоматизации.
Практическое занятие №10-11. Осуществление монтажа и наладки модели элементов систем автоматизации на основе разработанной технической документации.
	18
	

	В том числе самостоятельная работа обучающихся при изучении раздела МДК.03.01: 
Систематическая проработка справочной и технической литературы
	6
	

	Промежуточная аттестация
	-
	

	Раздел 2. Надежность систем автоматизации  и устранение неполадок и отказов  оборудования
	66/22
	

	МДК 03.02 Надежность систем автоматизации  и устранение неполадок и отказов  оборудования
	66/22
	

	Тема 1. Надежность систем автоматизации  
	Содержание 
	62/22
	ОК 01 – ОК 09
ПК 3.1 – ПК 3.4

	
	1. Основные показатели надежности применения средств механизации и автоматизации.
2. Виды, периодичность и трудоемкость технического обслуживания 
3. Проверка технического состояния и остаточного ресурса оборудования.
4. Основные положения по организации технического обслуживания
5. Определение работоспособности эксплуатируемого оборудования и средств механизации.
	40
	

	
	В том числе практических занятий
	22
	

	
	Практическое занятие №1-11. Приводы средств автоматизации и механизации.
Интерфейсы и локальные информационные сети в системах управления.
	22
	

	В том числе самостоятельная работа обучающихся при изучении раздела МДК.03.02: 
Систематическая проработка справочной и технической литературы
	4
	

	Промежуточная аттестация
	-
	

	Учебная практика 
Виды работ 
· инструктаж по охране труда и пожарной безопасности в учебно-производственных мастерских;
· осуществление монтажа элементов и систем автоматизации;
· осуществление наладки элементов и систем автоматизации.
	36
	ОК 01 – ОК 09, 
ПК 3.1 – ПК 3.4

	Производственная практика
Виды работ 
· техника безопасности, промышленная санитария и противопожарная безопасность;
· участие в организации работ по производственной эксплуатации и обслуживанию автоматических и мехатронных систем; 
· участие в организации работ по программированию автоматизированного оборудования в условиях предприятия; 
· оформление технологической документации для различных автоматизированных технологических процессов;
· ознакомление с организацией и деятельностью служб контроля качества на предприятии – участие в выборке продукции и оценке её качества; 
· проведение расчётов по режимам работы автоматизированного оборудования; 
· планирования работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации на основе организационно-распорядительных документов и требований технической документации;
· организации ресурсного обеспечения работ по наладке автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в том числе с использованием SCADA-систем; 
· осуществления диагностики неисправностей и отказов систем металлорежущего производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их устранения; 
· организации работ по устранению неполадок, отказов автоматизированного металлорежущего оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений в рамках своей компетенции;
· осуществлять контроль качества работ по монтажу, наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации, выполняемых подчиненным персоналом и соблюдение норм охраны труда и бережливого производства; 
· составление отчетной документации по выполненным работам; 
· систематизация и обобщение материалов для отчета.
	36
	ОК 01 – ОК 09, 
ПК 3.1 – ПК 3.4

	Экзамен по модулю
	12
	ОК 01 – ОК 09, 
ПК 3.1 – ПК 3.4

	Всего
	260
	



[bookmark: _Toc152334671][bookmark: _Toc167719341]3. Условия реализации профессионального модуля
[bookmark: _Toc152334672][bookmark: _Toc167719342]3.1. Материально-техническое обеспечение
Кабинет «Система автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении», оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 
Лаборатория «Автоматизации технологических процессов», оснащенная в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.
Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.

[bookmark: _Toc152334673][bookmark: _Toc167719343]3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
1. Шишмарёв, В. Ю.  Диагностика и надежность автоматизированных систем : учебник для среднего профессионального образования / В. Ю. Шишмарёв. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2024. — 341 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-13629-6. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/542324
3.2.2. Дополнительные источники
[bookmark: _Toc152334674]1. Тетеревков, И.В. Надежность систем автоматизации: учебное пособие / И.В. Тетереков. – Москва; Вологда: Инфра-Инженерия, 2019. – 356 с.: ил., табл.
2. Основы автоматизации производства / Пантелеев В.Н. (3-е изд.) (в электронном формате), Академия, 2021 г. 
3. Автоматизация технологических процессов: учебник для студ. учреждений сред. проф.образования / В.Ю. Шишмарев. — 7-е изд., испр. Академия, 2021 г.
4. Андреев, Сергей Михайлович. Разработка и компьютерное моделирование элементов систем автоматизации с учетом специфики технологических процессов: учебник для использования в образовательном процессе образовательных организаций, реализующих программы среднего профессионального образования / С. М. Андреев, Б. Н. Парсункин. - Москва : Академия, 2019. - 270, [1] с. : ил., табл.; 22 см. - (Профессиональное образование).
[bookmark: _Toc167719344]

4. Контроль и оценка результатов освоения 
профессионального модуля
	[bookmark: _Hlk152334357]Код ПК, ОК
	Критерии оценки результата 
(показатели освоенности компетенций)
	Формы контроля и методы оценки

	ПК 3.1
	· использование нормативной документации и инструкций по эксплуатации систем и средств автоматизации; 
· планирование проведения контроля соответствия качества систем и средств автоматизации требованиям технической документации; 
· планирование работы по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям; 
· планирование ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего и оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем
	Экспертное наблюдение за выполнением обучающимися практических и лабораторных работ

	ПК 3.2
	· планирование работы по материальнотехническому обеспечению контроля, наладки, подналадки и технического обслуживания автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве;
·  использование нормативной документации и инструкций по эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования для организации выполнения работ по монтажу наладке и техническому обслуживанию систем и средств автоматизации.; 
· организация работ по контролю, наладке и подналадке металлорежущего и оборудования, в том числе автоматизированного в процессе изготовления деталей и техническое обслуживание
· проводит контроль соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации по установленным регламентам;
·  организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве; 
· разработка инструкций для ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве; 
· выбор и применение контрольно-измерительные средства в соответствии с производственными задачами
	Экспертное наблюдение за выполнением обучающимися практических и лабораторных работ

	ПК 3.3
	· планирование работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования на основе технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно нормативным требованиям в автоматизированном производстве;
·  диагностика неисправностей и отказов систем, автоматизированного металлорежущего производственного оборудования с целью выработки оптимального решения по их устранению в рамках своей компетенции; 
· применение нормативной документации и инструкций при организации эксплуатации автоматизированного металлорежущего производственного оборудования; 
· разрабатывает инструкции для выполнения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами в автоматизированном производстве; 
· выявление несоответствия геометрических параметров заготовки требованиям технологической документации; 
· выбор и применение контрольноизмерительные средства в соответствии с производственными задачами; 
· анализ причины брака и определение способов его предупреждения в автоматизированном производстве;
	Экспертное наблюдение за выполнением обучающимися практических и лабораторных работ

	ПК 3.4
	· организация работ по контролю, наладке и подналадке в процессе изготовления оценка процесса деталей и техническому обслуживанию оценка результатов автоматизированного металлорежущего оборудования; 
· организация ресурсного обеспечения работ по контролю, наладке, подналадке и техническому обслуживанию автоматизированного металлорежущего оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA-систем в автоматизированном производстве; 
· проведение контроля соответствия качества изготовляемых деталей требованиям технической документации; 
· организация работы по устранению неполадок, отказов, наладке и подналадке автоматизированного металлообрабатывающего оборудования технологического участка с целью выполнения планового задания в рамках своей компетенции; 
· устранение нарушений, связанных с настройкой оборудования, приспособлений, режущего и мерительного инструмента; 
· выбор и применение контрольноизмерительных средств в соответствии с производственными задачами; 
· контроль после устранения отклонений в настройке технологического оборудования геометрические параметры обработанных поверхностей в соответствии с требованиями технологической документации
	Экспертное наблюдение за выполнением обучающимися практических и лабораторных работ

	ОК 01
	· демонстрация знаний основных источников информации и ресурсов для решения профессиональных задач;
· демонстрация знания алгоритма выполнения работ;
· способность распознать задачу или проблему в сфере профессиональной деятельности;
· способность определить этапы решения задачи
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 02
	· демонстрация знаний приемов структурирования информации;
· демонстрация знания правил оформления результатов поиска информации;
· способность определять задачи для поиска информации; 
· способность определять необходимые источники информации; 
· способность планировать процесс поиска, структурировать получаемую информацию
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 03
	· демонстрация знаний содержания актуальной нормативно-правовой документации;
· способность определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности;
· способность применять современную научную профессиональную терминологию
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 04
	· демонстрация знаний основ проектной деятельности;
· способность организовывать работу коллектива и команды
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 05
	· демонстрация знаний правила оформления документов и построения устных сообщений;
· способность грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 07
	· демонстрация знаний принципов бережливого производства; 
· способность осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 09
	· демонстрация знаний правил построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;
· способность понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы



