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[bookmark: _Toc167719333]1. Общая характеристика РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
«ПМ.06 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 16045 Оператор станков с программным управлением»

1.1. [bookmark: _Toc150695623][bookmark: _Toc167719334]Цель и место профессионального модуля в структуре образовательной программы 
Цель модуля: освоение вида деятельности «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 16045 Оператор станков с программным управлением».
Профессиональный модуль включен в вариативную часть образовательной программы.

1.2. [bookmark: _Toc167719335]Планируемые результаты освоения профессионального модуля
Результаты освоения профессионального модуля соотносятся с планируемыми результатами освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций выпускника (п. 4.3 ОПОП-П).
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:
	Код ОК, ПК
	Уметь
	Знать
	Владеть навыками

	ОК 01
ОК 02
ОК 03
ОК 04
ОК 05
ОК 06
ОК 07
ОК 08
ОК 09
ПК 6.1
ПК 6.2
ПК 6.3
ПК 6.4
	· Применять технологическую и конструкторскую документацию на изготовление простой детали типа тела вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ
· Устанавливать заготовку простой детали типа тела вращения в приспособление токарного универсального станка с ЧПУ
· Контролировать базирование и закрепление заготовки простой детали типа тела вращения в универсальном приспособлении на токарном универсальном станке с ЧПУ
· Проверять надежность закрепления заготовки простой детали типа тела вращения в приспособлении и прилегание заготовки к установочным поверхностям приспособления
· Запускать токарный универсальный станок с ЧПУ
· Читать управляющую программу для обработки заготовки простой детали типа тела вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ
· Запускать управляющую программу для обработки заготовки простой детали типа тела вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ
· Выполнять процесс обработки заготовки простой детали типа тела вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ
· Контролировать визуально процесс обработки заготовки простой детали типа тела вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ
· Контролировать состояние режущих инструментов и (или) режущих пластин для изготовления простой детали типа тела вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ
· Проверять наличие смазочно-охлаждающей жидкости в баке токарного универсального станка с ЧПУ
· Выявлять визуально дефекты обработанных поверхностей простой детали типа тела вращения, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ
· Применять универсальные контрольно-измерительные приборы и инструменты для измерения и контроля линейных размеров простой детали типа тела вращения, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ, с точностью до 12 - 14-го квалитета
· Применять универсальные контрольно-измерительные приборы и инструменты для измерения и контроля точности формы и взаимного расположения обработанных поверхностей простой детали типа тела вращения, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ, с точностью до 14-й степени точности
· Контролировать шероховатость поверхностей простой детали типа тела вращения, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ, визуально-тактильными методами
· Проверять соответствие измеренных параметров простой детали типа тела вращения, изготовленной на универсальном токарном станке с ЧПУ, чертежу
	· Правила чтения технологической и конструкторской документации
· Условное обозначение технологических баз, используемое в технологической документации
· Устройство, основные узлы, принципы работы и правила эксплуатации универсальных приспособлений, используемых для установки заготовок и изготовления простых деталей типа тел вращения на токарных универсальных станках с ЧПУ
· Способы контроля надежности крепления заготовок в приспособлениях и прилегания заготовок к установочным поверхностям
· Основные механизмы и узлы токарных универсальных станков с ЧПУ и принципы их работы
· Назначение органов управления токарных универсальных станков с ЧПУ
· Интерфейс устройства ЧПУ токарных универсальных станков с ЧПУ
· Назначение и правила применения режущих инструментов на токарных станках с ЧПУ
· Правила технической эксплуатации и ухода за универсальными токарными станками с ЧПУ
· G-коды
· Основные команды управления токарным универсальным станком с ЧПУ
· Правила технической эксплуатации токарных универсальных станков с ЧПУ и ухода за ними
· Классификация, маркировка и физико-механические свойства конструкционных и инструментальных материалов
· Требования охраны труда при работе со смазочно-охлаждающими жидкостями
· Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической и электробезопасности
· Обозначения на рабочих чертежах деталей допусков и посадок типовых соединений, допусков форм и взаимного расположения поверхностей, параметров шероховатости поверхностей
· Система допусков и посадок, степеней точности; квалитеты и параметры шероховатости
· Виды дефектов поверхностей и способы их предупреждения и устранения
· Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных инструментов для измерения и контроля шероховатости по параметру Ra 6,3...12,5
· Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных инструментов для измерения и контроля линейных размеров по 12 - 14-му квалитету
· Виды, конструкции, назначение, возможности и правила использования контрольно-измерительных инструментов для измерения и контроля точности формы и взаимного расположения с точностью до 14-й степени точности
· Машиностроительное черчение в объеме, необходимом для выполнения работы
	· Установки заготовки простой детали типа тела вращения в приспособление токарного универсального станка с ЧПУ
· Запуска токарного универсального станка с ЧПУ для изготовления простой детали типа тела вращения
· Запуска управляющей программы для обработки заготовки простой детали типа тела вращения
· Контроля состояния режущих инструментов и (или) режущих пластин для изготовления простой детали типа тела вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ
· Контроля процесса изготовления простой детали типа тела вращения на токарном универсальном станке с ЧПУ
· Визуального определения дефектов обработанных поверхностей простой детали типа тела вращения, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ
· Контроля линейных размеров простой детали типа тела вращения, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ, по 12 - 14-му квалитету
· Контроля точности формы и взаимного расположения поверхностей простой детали типа тела вращения, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ, с точностью до 14-й степени точности
· Контроля шероховатости поверхностей простой детали типа тела вращения, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ, по параметру Ra 6,3...12,5


[bookmark: _Toc167719336]
1.3. Обоснование часов вариативной части ОПОП-П
	№ п/п
	Дополнительные профессиональные компетенции
	Дополнительные знания, умения, навыки
	№, наименование темы
	Объем часов
	Обоснование включения в рабочую программу

	1
	ПК 6.1 Обрабатывать заготовки простой детали типа тела вращения с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету на токарном универсальном станке с ЧПУ

ПК 6.2 Контролировать параметры простой детали типа тела вращения с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету, изготовленной на токарном универсальном станке с ЧПУ 

ПК 6.3 Обрабатывать заготовки простой детали не типа тела вращения с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету на сверлильном, фрезерном или расточном станке с ЧПУ 

ПК 6.4 Контролировать параметры простой детали не типа тела вращения с точностью размеров по 12 - 14-му квалитету, изготовленной на универсальном сверлильном, фрезерном или расточном станке с ЧПУ
	Указаны в табл. п.1.2
	Раздел 1. Технология выполнения работ на станках с программным управлением
	204
	Введение дополнительных видов деятельности по запросу отрасли и (или) работодателей

	2
	
	
	Учебная практика
	180
	

	3
	
	
	Производственная практика
	108
	

	4
	
	
	Экзамен по модулю
	12
	



[bookmark: _Toc152334663]

[bookmark: _Toc167719337]2. Структура и содержание профессионального модуля
[bookmark: _Toc152334664][bookmark: _Toc167719338]2.1. Трудоемкость освоения модуля 
	[bookmark: _Hlk152333186]Наименование составных частей модуля
	Объем в часах
	В т.ч. в форме практической подготовки

	Учебные занятия
	194
	72

	Курсовая работа (проект)
	-
	-

	Самостоятельная работа
	10
	-

	Практика, в т.ч.:
	288
	288

	учебная
	180
	180

	производственная
	108
	108

	Промежуточная аттестация, в том числе:
ПМ.06.ЭК
	12
	-

	Всего
	504
	360




[bookmark: _Toc150695625][bookmark: _Toc167719339]2.2. Структура профессионального модуля 
	[bookmark: _Toc150695626]Код ОК, ПК
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Обучение по МДК, в т.ч.:
	Учебные занятия
	Курсовая работа (проект)
	Самостоятельная работа
	Учебная практика
	Производственная практика

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ОК 01 – ОК 09
ПК 6.1 – ПК 6.4
	Раздел 1. Технология выполнения работ на станках с программным управлением
	204
	72
	176
	194
	-
	10
	
	

	
	Учебная практика
	180
	180
	
	
	180
	

	
	Производственная практика
	108
	108
	
	
	
	108

	
	Промежуточная аттестация
	12
	
	
	
	
	

	
	Всего: 
	504
	360
	
	194
	-
	10
	180
	108
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[bookmark: _Toc167719340]2.3. Содержание профессионального модуля
	[bookmark: _Toc152334670]Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятия, курсовая работа (проект)
	Объем, ак. ч. / 
в том числе 
в форме практической подготовки, 
ак. ч.
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы

	[bookmark: _Hlk156226944]Раздел 1. Технология выполнения работ на станках с программным управлением
	
	

	МДК 06.01 Технология выполнения работ на станках с программным управлением
	204/72
	

	Тема 1.1. Введение
	Содержание
	24/0
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	
	1. Введение. 
2. Должностные инструкции оператора станков с ЧПУ.
3. Система координат станка с ЧПУ
4. G-код
5. M-код
6. Виды погрешностей
7. Допуск. Шероховатость на чертежах
	14
	

	
	В том числе самостоятельная работа обучающихся
	10
	

	
	1. История появления станков с ЧПУ
2. Составные части станков с ЧПУ
	10
	

	Тема 1.2. Основные сведения о станках с программным управлением
	Содержание 
	16/0
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	
	1. Токарный станок с программным управлением (токарные, фрезерные, сверлильные, шлифовальные): назначение, виды, классификация, технические характеристики, функции, конструктивные особенности, кинематические схемы, компоновка станков, требования к станкам, КИП и автоматика, основные неисправности, программы работы. 
2. Фрезерный станок с программным управлением (токарные, фрезерные, сверлильные, шлифовальные): назначение, виды, классификация, технические характеристики, функции, конструктивные особенности, кинематические схемы, компоновка станков, требования к станкам, КИП и автоматика, основные неисправности, программы работы
3. Сверлильный станок с программным управлением (токарные, фрезерные, сверлильные, шлифовальные): назначение, виды, классификация, технические характеристики, функции, конструктивные особенности, кинематические схемы, компоновка станков, требования к станкам, КИП и автоматика, основные неисправности, программы работы
4. Шлифовальный станок с программным управлением (токарные, фрезерные, сверлильные, шлифовальные): назначение, виды, классификация, технические характеристики, функции, конструктивные особенности, кинематические схемы, компоновка станков, требования к станкам, КИП и автоматика, основные неисправности, программы работы
5. Особенности использования систем программного управления. 
6. Узлы и блоки станков с программным управлением: виды, назначение, устройство, размещение, конструкция, принцип работы. 
7. Приводы станков с программным управлением: классификация, взаимодействие рабочих органов и систем.
8. Техническое обслуживание станков в процессе эксплуатации: основные мероприятия.
	16
	

	Тема 1.3. Виды станочных приспособлений, особенности их применения
	Содержание
	12/0
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	
	1. Приспособления: разновидности, основные требования. 
2. Понятие о базах и их выбор. 
3. Виды опор, зажимов и их условное обозначение. 
4. Способы закрепления и установки деталей на станках. 
5. Классификация приспособлений для токарной и фрезерной обработки на станках с ЧПУ. 
6. Особенности их установки в рабочей зоне станка.
	12
	

	Тема 1.4. Режущий инструмент для станков с ЧПУ
	Содержание
	12/0
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	
	1. Режущий инструмент для станков с ЧПУ. 
2. Разновидности режущего инструмента, применяемого при обработке деталей на станках с ЧПУ. 
3. Требования, предъявляемые к режущему инструменту. 
4. Инструментальные материалы. 
5. Выбор геометрии инструмента. 
6. Сменные многогранные пластины и их классификация
	12
	

	Тема 1.5. Основные сведения о программном управлении станками
	Содержание
	52/36
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	
	1. Программное управление (ПУ) металлорежущими станками: определение, виды, значение, перспективы развития. 
2. Программы для станков с ПУ: способы задания, языки, носители, порядок ввода, правила чтения.
3. Кодирование технологических команд: основные сведения. 
4. Коды: назначение, основные требования. 
5. Способы кодирования букв. 
6. Кадр: основные этапы формирования, состав, символы. 
7. Способы закрепления символов за командами управления. 
8. Принципы кодирование осей.
	16
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	36
	

	
	1. Моделирование 3D модели
	4
	

	
	2. Разработка управляющих программ для фрезерной обработки. 
	4
	

	
	3. Разработка расчѐтно – технологической карты (РТК) для заданной технологической операции на фрезерном станке
	4
	

	
	4. Работа со стойкой станка ЧПУ: знакомство с системой и запуск управляющих программ. 
	4
	

	
	5. Настройки системы.
	4
	

	
	6. Отладка и корректировка управляющей программы на станке с ЧПУ.
	4
	

	
	7. Отработка управляющей программы
	4
	

	
	8. Разработка управляющих программ для токарной обработки. 
	4
	

	
	9. Разработка расчѐтно – технологической карты (РТК) для заданной технологической операции на токарном станке
	4
	

	Тема 1.6. Технологический процесс обработки деталей и изделий на станках с ЧПУ
	Содержание
	36/16
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	
	1. Технологическая подготовка производства на станках с ЧПУ. 
2. Особенности проектирования операций для станков ЧПУ. 
3. Целесообразность назначения обработки деталей на станках с ЧПУ. 
4. Обработка деталей на станках с программным управлением:
5. технологический процесс, основные операции, режимы, расчетно-
6. технологическая карта. 
7. Порядок ведения наблюдений. 
8. Особенности назначения режимов резания для обработки на станках с ЧПУ. 
9. Способы базирования заготовок. 
10. Последовательность обработки поверхностей на станках с ЧПУ.
	20
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	16
	

	
	10. Изучение программы CAM-системы
	4
	

	
	11. Проверка на прочность детали
	4
	

	
	12. Разработка маршрутной и операционной технологии обработки деталей типа тела вращения на токарном станке с ЧПУ.
	4
	

	
	13. Разработка маршрутной и операционной технологии обработки деталей на фрезерном станке с ЧПУ.
	4
	

	Тема 1.7. Наладка станков и технологический процесс.
	Содержание
	4/0
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	
	1. Подналадка станков с программным управлением: задачи, основные этапы, их содержание, последовательность выполнения, основные и вспомогательные операции, способы регулировки, порядок устранения мелких неполадок, контроль. 
2. Анализ работы станка: корректировка режимов обработки.
	4
	

	Тема 1.8. Неисправности станков с ЧПУ и методы их устранения.
	Содержание
	6/0
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	
	1. Неполадки модернизированных станков с ЧПУ. 
2. Неполадки в работе приспособлений и узлов станков с программным управлением: диагностика, разновидности неполадок, причины их возникновения. 
3. Подготовка станков с программным управлением к подналадке: основные работы, последовательность выполнения, используемая техническая документация.
	6
	

	Тема 1.9. Разработка простейшей управляющей программы для станков с ЧПУ
	Содержание
	16/4
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	
	1. Общие сведения о программировании станков с ЧПУ.
2. Структура управляющей программы. Правила чтения управляющих программ.
3. Подготовительные и вспомогательные функции управляющей программы
4. Линейная и круговая интерполяция. 
5. Расчет координат опорных точек.
6. Примеры управляющих программ для точения и фрезерования. Основные ошибки, возникающие при разработке управляющей программы
	12
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	4
	

	
	14. Измерение размеров заданной детали с помощью штангенциркуля и микрометра
	4
	

	Тема 1.10. Контроль качества обработанных деталей
	Содержание
	26/16
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	
	1. Способы программирования циклов сверления отверстий
2. Способы программирования циклов растачивания отверстий
3. Виды, назначение и особенности применения контрольно-измерительных инструментов, приборов и приспособлений для контроля качества обрабатываемых деталей
4. Назначения клавиш, рабочие режимы, смещение нуля, измерение данных инструмента, корректировка размеров, ввод и выполнение программ стойки ЧПУ Fanuc.
5. Назнач ения клавиш, рабочие режимы, смещение нуля, измерение данных инструмента, корректировка размеров, ввод и выполнение программ стойки ЧПУ Sinumerik.
	10
	

	
	В том числе практических и лабораторных занятий
	16
	

	
	15. Составление пошаговой инструкции наладки станка с ЧПУ Fanuc для обработки заданной поверхности.
	4
	

	
	16. Составление пошаговой инструкции наладки станка с ЧПУ Sinumerik для обработки заданной поверхности.
	4
	

	
	17. Способы программирования циклов сверления и растачивания отверстий
	4
	

	
	18. Разработка простейшей управляющей программы для обработки заданной поверхности.
	4
	

	Учебная практика 
Виды работ:
· составление технологического процесса обработки детали и изделий на станках с ЧПУ; 
· вывод управляющей программы, ввод УП в память системы ЧПУ станка; 
· произвести корректировку и доработку УП на рабочем месте; 
· управление процессом обработки детали с пульта управления на станках с ЧПУ; 
· выполнение обслуживания и подналадку станков с ЧПУ и манипуляторов (роботов) для механической подачи заготовок на рабочее место; 
· устранение нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособления и инструмента; 
выбор средства измерения и проводить контроль качества обработанной детали в соответствии с требованиями технической документации.
	180
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	Производственная практика 
Виды работ:
· Подготовительные работы на рабочем месте оператора станка с программным управлением  
· Обслуживание рабочего места оператора станка с программным управлением 
· Выбор инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках 
· Настройка станка в соответствии с заданием  
· Перенос программы на станок 
· Анализ программ на основе входных данных, технологической и конструкторской документации 
· Адаптации разработанных управляющих программ 
· Изготовление деталей в соответствии с программой для станка и заданием руководителя практики
	108
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	Экзамен по модулю
	12
	ОК 01 – ОК 09,
ПК 6.1 – ПК 6.4

	Всего
	504
	



[bookmark: _Toc152334671][bookmark: _Toc167719341]3. Условия реализации профессионального модуля
[bookmark: _Toc152334672][bookmark: _Toc167719342]3.1. Материально-техническое обеспечение
Кабинеты «Система автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении», оснащенный в соответствии с приложением 3 ОПОП-П. 
Мастерская «Слесарные и слесарно-сборочные работы», зона по виду работ «Выполнение фрезерных работ на станках с ЧПУ, проектирование технологических процессов и программирование систем ЧПУ» и зона по виду работ «Выполнение токарных работ на станках с ЧПУ», оснащенная в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.
Оснащенные базы практики (мастерские/зоны по видам работ), оснащенные в соответствии с приложением 3 ОПОП-П.

[bookmark: _Toc152334673][bookmark: _Toc167719343]3.2. Учебно-методическое обеспечение
3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания
1. Методика программирования станков с ЧПУ на наиболее полном полигоне вспомогательных G-функциях 
2. Помпеев К.П. Методика наладки и программирования токарного станка с ЧПУ, оснащенного системой Fanuc: Учебное пособие – СПб: Университет ИТМО, 2021. – 56 с.

3.2.2. Дополнительные источники
[bookmark: _Toc152334674]1. Funuc руководство пользования https://abamet-info.ru/stanki-pdf/abamet/manuals/funuc-cnc_b-64304ru.pdf
2. Simens инструкции пhttps://rsbis.com/ru/files/69-siemens-sinumerik-808d-instrukcii

[bookmark: _Toc167719344]

4. Контроль и оценка результатов освоения 
профессионального модуля
	[bookmark: _Hlk152334357]Код ПК, ОК
	Критерии оценки результата 
(показатели освоенности компетенций)
	Формы контроля и методы оценки

	ПК 6.1
	· осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением;
· осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием;
· осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации;
· вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией.
	Экспертное наблюдение за выполнением обучающимися практических и лабораторных работ

	ПК 6.2
	· 
	Экспертное наблюдение за выполнением обучающимися практических и лабораторных работ

	ПК 6.3
	· 
	Экспертное наблюдение за выполнением обучающимися практических и лабораторных работ

	ПК 6.4
	· 
	Экспертное наблюдение за выполнением обучающимися практических и лабораторных работ

	ОК 01
	· демонстрация знаний основных источников информации и ресурсов для решения профессиональных задач;
· демонстрация знания алгоритма выполнения работ;
· способность распознать задачу или проблему в сфере профессиональной деятельности;
· способность определить этапы решения задачи
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 02
	· демонстрация знаний приемов структурирования информации;
· демонстрация знания правил оформления результатов поиска информации;
· способность определять задачи для поиска информации; 
· способность определять необходимые источники информации; 
· способность планировать процесс поиска, структурировать получаемую информацию
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 03
	· демонстрация знаний содержания актуальной нормативно-правовой документации;
· способность определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности;
· способность применять современную научную профессиональную терминологию
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 04
	· демонстрация знаний основ проектной деятельности;
· способность организовывать работу коллектива и команды
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 05
	· демонстрация знаний правила оформления документов и построения устных сообщений;
· способность грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 07
	· демонстрация знаний принципов бережливого производства; 
· способность осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы

	ОК 09
	· демонстрация знаний правил построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;
· способность понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы
	Текущий контроль и наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы



