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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
«ПП.05 Производственная практика по ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике»
1.1. Область применения рабочей программы

Рабочая программа ПП.05 Производственная практика по ПМ.05 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике» является частью основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства (по отраслям), утверждённого приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 27 ноября 2023 года № 890. 
1.2 Цель и планируемые результаты освоения программы производственной практики

В результате освоения программы производственной практики у студентов должен сформироваться практический опыт по видам деятельности ВД 5 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике 2-го разряда и соответствующим им общим компетенциям, и профессиональным компетенциям
1.2.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 

	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 5
	Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике 2-го разрадя.

	ПК 5.1
	Осуществлять восстановление и замену деталей, узлов и техническое обслуживание простых контрольно-измерительных приборов.


1.2.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Иметь навыки
	· выполнение работ по профессии слесарь КИПиА.

	Уметь
	- производить слесарно-сборочные работы; 
- производить монтаж простых схем соединений; 
- производить ремонт приборов средней сложности; 
- читать и понимать чертежи и технологическую документацию; 
· определять причины и устранять неисправности простых приборов.

	Знать
	- устройство, назначением и принцип работы регулируемых приборов, механизмов; 
- методики наладки моделей элементов систем автоматизации; 
- схемы простых специальных регулировочных установок; 
· назначение и правила применения, наиболее распространенных универсальных и специальных приспособлений и контрольно-измерительных приборов.


1.3. Количество часов, отводимое на освоение производственной практики
Трудоемкость производственной практики в рамках освоения профессионального модуля ПМ.05 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике» составляет 108 часов (3 недели).
Сроки проведения производственной практики определяются рабочим учебным планом по специальности СПО 15.02.18 Техническая эксплуатация и обслуживание роботизированного производства (по отраслям), и графиком учебного процесса. Практика проводится на 4 курсе в 7семестре концентрированно.

1.4. Место производственной практики ПП.05 в структуре профессионального модуля ПМ.05
Производственная практика ПП.05 проводится, в соответствии с утвержденным учебным планом, после прохождения междисциплинарных курсов (МДК) и учебной практики в рамках профессионального модуля ПМ.05 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике»:

МДК.05.01 Технология ремонта и наладки контрольно измерительных приборов и элементов автоматики
УП.05 по ПМ.05 «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике»
1.5. Место прохождения практики
Производственная практика ПП.05 проводится на промышленных предприятиях. Руководителями практики от колледжа назначаются преподаватели дисциплин профессионального цикла.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

2.1. Тематический план и содержание производственной практики
	Наименование тем производственной практики
	Виды работ
	Объем
часов

	
	
	

	Раздел 1. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих Слесарь по контрольно-измерительным приборам и автоматике
	· Выявление дефектов в конструкции и в работе контрольно-измерительных приборов и автоматических устройств.  

· Выявление причин неисправностей в работе контрольно-измерительных приборов и автоматических устройств.

· Составление ведомостей дефектов.

· Восстановление работоспособности деталей и узлов контрольно-измерительных приборов и автоматических устройств.  
· Замена деталей и простых узлов, пришедших в негодность.
· Проверка работоспособности контрольно-измерительных приборов и автоматических устройств после проведения ремонта
· Первоначальная наладка после монтажа автоматических устройств и простых систем автоматики.
· Настройка узлов контрольно-измерительных приборов и автоматических устройств.
· Наладка схем автоматики.
· Подналадка в процессе эксплуатации автоматических устройств и простых систем автоматики
	108

	Дифференцированный зачет
	- Защита отчета по производственной практике
	-

	Итого
	
	108


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Требования к проведению практики

Продолжительность рабочего дня студента во время практики определяется согласно трудовому законодательству из расчета 36 часов в неделю при возрасте 16-​18 лет, и до 40 часов в неделю при возрасте старше 18 лет.

Со студентами обязательно проводится инструктаж по технике безопасности, электробезопасности и пожарной безопасности непосредственно на рабочем месте практиканта.

К прохождению практики допускаются студенты, освоившие теоретический курс обучения в рамках профессионального модуля.
3.2. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы практики предполагает прохождение практики на промышленных предприятиях. Практическая подготовка при проведении практики организуется путем непосредственного выполнения обучающимися определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.

3.3. Информационное обеспечение реализации программы

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, рекомендованные ФУМО, для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список, может быть дополнен новыми изданиями.
3.3.1. Основные печатные издания

1. Евгенев Г. Б. Основы автоматизации технологических процессов и производств: учебное пособие: в 2 т.; под ред. Г. Б. Евгенева. - М.: Издательство МГТУ им. Н. Э. Баумана, 2022. 

2. Рачков, М.Ю. Автоматизация производства: учебник для среднего профессионального образования _ 2-е изд., испр. и доп. – Москва: Издательство Юрайт, 2021. – 182 с. 

3. Лившиц, Ю. Е. Программируемые логические контроллеры для управления технологическими процессами: в 2 ч. / Ю. Е. Лившиц, В. И. Лакин, Ю. И. Монич. – Минск: БНТУ, 2020. – Ч. 1. – 206 с.

3.2.2. Дополнительные источники 
1. http://www.obzh.ru/nad/index.html – Надежность технических систем и техногенный риск –электронное учебное пособие. МЧС России. EMERCOM.

2. http://window.edu.ru/library?p_rubr=2.2.75.2 - Диагностика и надежность рааазделаКондрашкова Г.А.

3. http://window.edu.ru/library?p_rubr=2.2.75.2 Диагностика и надежность автоматизированных систем. Часть 2: Учебное пособие / Хмельницкий А.К., Пожитков В.В., Кондрашкова Г.А.

4. http://window.edu.ru/library?p_rubr=2.2.75.2 Надежность средств автоматизации: Методические указания и контрольные задания / Чистофорова Н.В., Голубцова Т.В.

5. Каргин В.А. Программное обеспечение и микропроцессорная техника: / ФГБОУ ВО Саратовский ГАУ, Саратов, 2019. – 51 с
3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Руководство производственной практикой обучающихся осуществляется преподавателем спецдисциплин и ответственным руководителем практики от предприятия. Преподаватель спецдисциплин проходит обязательную стажировку в профильных организациях не реже одного раза в три года, Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

В период прохождения производственной практики обучающиеся обязаны вести документацию: дневник-отчет по практике.

Дифференцированный зачет по производственной практике выставляется на основании собеседования по отчету и данных аттестационного листа (характеристики профессиональной деятельности студента на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и (или) требованиями.
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